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Teknik Bilgiler

Tabaka ofset

Folyo ve metalik yiuizeyler icin 0zel
proses miirekkep serileri

Folyo veya folyo tarzi yiizeylere yapilan baskilar i¢in gerekli olan miirekkepler,
genel olarak, kismen veya tamamen oksidasyonla kuruyan bilesenler {izerine kurulmuslardir.
Burada sdzkonusu olan baski yiizeyleri, genel olarak ¢ok piiriizsiizdiir ve miirekkebin veya
bilesenlerinin penetre edip fiziksel olarak yerlesebilecegi gozeneklere sahip degildirler.
Bununla birlikte, yiizeydeki kayganlastirici ve yumusatici maddeler nedeniyle miirekkebin
tutunma 6zellikleri de olumsuz yonde etkilenebilir. ( Bk. UV-kuruyan miirekkeplerle baskai. )

Baskiciya oneriler

* Bircok durumda, miirekkepler sadece oksidasyonla kurudugundan, baski esnasinda bu
kuruma mekanizmasini olumsuz yonde etkileyebilecek tiim faktorlerin sinirlandirilmasi veya
elimine edilmesi i¢in bazi noktalara dikkat etmek gereklidir :

1. Yas ofsette nemlendirmenin minimumda tutulmasi gerekir. ( Eger miirekkep transferi ¢ok
diisiikkse, kuru ofsete gecis yapmaya veya miirekkep emici yiizeyleri tedarik etmeye
calisin. )

Diizlemsel ylizeylere sahip baski kaliplar1 kullanin.

Nemli ve soguk alanlarda ¢aligmaktan kaginin.

Hazne suyu ¢ozeltisinin pH degeri 5’den biiyiik olmalidir.

Izopropanoliin yaninda, sadece HYDROFIX B 8013 09 veya HYDROFIX B-Plus 8077 09
kullanimini 6neriyoruz. ( Bk. Teknik Bilgiler 5.07 E ve 5.09 E )

» Miimkiinse,miirekkebin bagka hicbir katki icermemesi gerekir.Grafo Drier Extra 10 T 5001
gibi kurutucu ajanlar, gerekiyorsa katilabilir (%3’den fazla olmayacak sekilde). Tiim folyo
baski miirekkepleri oksidasyonla kurudugundan, baski sirasinda makinalarda uzun ¢alismama
aralarindan kagmilmalidir.

» Baski siiresince, kullanilan kagidin {ireticisinin vermis oldugu, mineral yaglar igermeyen
miirekkeplerin kullanilmasinin gerekliligi gibi, tiim {irtin talimatlarini dikkatlice takip ediniz.

* Bu miirekkeplerin set off ve yapiskanliga karsi egilimleri olduk¢a biiyiiktiir. Bu nedenle
dogru sekilde tasimalarin (miimkiin oldugunca diiz) yapilmasi olduk¢a oOnemlidir. Istif
yiiksekligi folyo tipine bagli olarak simirhidir. Uygun tanecik biiyiikliigiine sahip pudra
uygulamasi yapilmali ve sadece minimum miirekkep film kalinligi kullanilmalidir. Oksidatif
kurumay1 hizlandirmak i¢in, ortmda yeterince oksijen olmasini saglayin.

* Yumusak PVC filmler, baski acisindan ozellikle zorlu yiizeylerdir. Icermis olduklari
yumusaticilar, miirekkep kurumasini Onleyebilir veya kurumus olan miirekkebin tekrar
yumusamasini saglayabilirler. Bu malzeme iizerinde tatmin edici sonuglar ancak istisnai
durumlarda saglanabilir.
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* Gergek baskiya gegmeden Once mutlaka bir On test basi yapilarak ylizey iizerinde
miirekkebin yeterince kuruyup kurumadigina, yiizeydeki tutunmasinin ve siirtiinme direncinin
istenen seviyede olup olmadigina bakilmalidir.

Film ve folyolar i¢in 6nerilen miirekkeplerin listesi asagida verilmistir.

Dayaniklilik 6zellikleri
Isik WS*>  Alkol  Solvent Alkali
karigimi1

Standart miirekkepler ( Ornek: asetat filmi,metalize malzemeler,altin folyolar,sert PVC vs.)

Proses Miirekkepleri

Foil Yellow 41 N 5030 5 + + +
Foil Red 42 N 5030 5 + + -3
Foil Blue 43 N 5030 8 F 4 4
Foil Black 49 N 5030 8 4 4 +
Arttirilmus 151k dayaniklilig

Foil Yellow 41 N 5040 7 + + +
Foil Red 42 N 5040 7 + + +

Mineral yag icermeyen miireklmpler1 ( Ornek: Tyvek,Polyart II,Synteape vs. igin )

Proses Miirekkepleri

Foil Yellow 41 N 5050 5 + + +

Foil Red 42 N 5050 5 & + .

Foil Blue 43 N 5050 8 + + +

Foil Black 49 N 5050 8 + + +

Foil Black 49 N 5051 8 + + +
(vernik ¢oziicii direngli)

Arttirilmis 151k dayanikliligi

Foil Yellow 41 N 5060 7 i 4 4

Foil Red 42 N 5060 7 & + +

'Bu proses serisi miirekkepleri, sadece, iireticisi tarafindan mineral yaglar icermeyen miirekkeplerin kullanilmasini énerdigi

kagitlarda kullanilmalidur.
Basilmis folyolar genel olarak dis ortamlarda gesitli hava kosullarina maruz kalirlar. Yiiksek derecede DIN 151k dayanikligina

sahip pigmentlerin kullanimina ragmen,vakinden once solmalar gerceklesebilir.Film ve folyo malzemesinin muhtemel
kimyasal etkileri de hesaba katilmamistir. Bu nedenle bir baskinin dayamikliligi, ancak gergek sartlar altinda

degerlendirilebilir.
*Dis ortam posterlerine uygun degildir.

Proses miirekkepleri ile ayn1 6zelliklere sahip spesifik miirekkep renkleri,6zel siparis
lizerine mevcuttur. Ozel renkler i¢in minimum siparis miktari renk basma 20 kg’dir.

Tedarik sekli

1.0 kg’lik vakumlu teneke kaplarda
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FOLYO MUREKKEBI iCIN BASKIDA DIKKAT EDILMESI GEREKENLER

1-

Nemlendirme sistemi minimum seviyede tutulmalidir. (yani miimkiin olan en diisiik
suda ¢alisilmalidir.)

Baski1 ortami nemli ve soguk olmamalidir.

Hazne suyunun PH degeri kesinlikle 5’den biiyiik olmalidir.

Miirekkebin igerisine 10 T 5001 Grafo drier (kurumay1 hizlandirmak amaci ile) % 3-
5’ten fazla olmayacak sekilde katilmalidir.

Az istif yapilmalidir.
Cikista diizeltme pozalarinin ¢alistirilmamasi gerekir. (Kagit diistiigii gibi kalsin)
Calisilabiliyor ise ince graniirlii piiskiirtme tozu kullanilmahidir. (54063052 VARN

PUSKURTME TOZU gibi.) Sebebi; bu toz tabakalar arasinda havanin gegisini
saglayacaktir. Bu da kurumaya direkt etki edecektir.

Miirekkebin igine 10 T 5001°den hari¢ katki maddesi konmamahidir. (6rnek
yumusatici pasta gibi)

Tercihen bu baskilarda 801309 Hazne suyu Hidrofix B kullanmanizi tavsiye ederiz.



